KARTA DANYCH TECHNICZNYCH

GLUETEC

KLEJE ANAEROBOWE GREEN LINE
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Wiasciwosci techniczne produktu nieutwardzonego

Baza chemiczna:
Barwa:

metakrylan, Zzywica anaerobowa
zielona, fluorescencyjna
Lepko$¢! [mPas]: 3000 - 6000

Gestosc? [g/ml]: 1,09-1,13

Maks. $rednica gwintu: 0,15

Temperatura zaptonu? [°C]: > +65

Temperatura obrébki [°Cl: 10- 40

1) w temp. 25 °C, wiskozymetr Brookfield'a

2) pomiar zgodnie z DIN 53217, cze$¢ 2 model z kulka do pomiaru gestosci
475/

3) pomiar zgodnie z DIN 51755

Wiasciwosci techniczne produktu utwardzonego

Moment luzujgcy [Nm]: > 40
Zakres temperatur roboczych [°Cl:  -55 do +180
Maks. zdolnos$¢ wypetniania 0.3

szczelin [mm]:

Akcesoria/ numer produktu

WIKO Aktywator Anaerobowy 100140
200 ml Puszka Aerozolowa
WIKO® Btyskawiczny Zmywacz 100134

Przemystowy
400 ml Puszka Aerozolowa

Srodek do potaczen pasowanych user-
friendly

WIKO® 06K38UF o wysokiej
wytrzymatosci

Utwardzanie produktu (polimeryzacja) odbywa sie w warunkach
beztlenowych (anaerobowych) pod wptywem katalitycznego dziatania
metalu (styku z metalem).

e szybko utwardzajagcy uniwersalny produkt o najwyzszej
wytrzymatosci

e do klejenia elementéw narazonych na dziatanie sit Scinajacych i
obciazeni dynamicznych

e do mocowania kot zebatych, két pasowych, polaczen wirnika z
watem w silnikach elektrycznych itp.

W odrodznieniu od konwencjonalnych klejéow anaerobowych, produkty z
serii GREEN LINE nie zawierajg sktadnikéw wymagajacych symboli
ostrzegawczych na etykietach. Oprécz wydtuzonego okresu trwatosci,
wynoszacego 24 (zamiast 12) miesiecy, oferujg one uzytkownikowi lepszg
stabilnos¢ podczas przechowywania oraz zwiekszong odpornoscé
temperaturowa do +180° C podczas uzytkowania.

Charakterystyka utwardzania*

Wytrzymatos$¢ dotykowa po [minl: 5-15
Wytrzymatos¢ uzytkowa po [hl: 1-3
Wytrzymatos¢ koricowa po [h]: 12-24

Pojemnos¢ pojemnika/ numer produktu

Harmonijka 50 ml 102198

Sktadowanie i okres trwatosci

Pod warunkiem zapewnienia optymalnej temperatury sktadowania w
zakresie od +5 °C do +23 °C w zamknietych opakowaniach oryginalnych,
okres trwatosci wynosi maksymalnie 24 miesigce. Wyzsza temperatura
sktadowania moze skroci¢ znacznie podany okres trwatosci. Temperatura
sktadowania nie moze by¢ nizsza niz +5 °C.
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Informacje o sposobie uzycia

Srodek do uszczelniania potaczen pasowanych o wysokiej wytrzymatosci nie nadaje sie do: sklejania potaczen kotnierzowych elementéw metalowych z
tworzywami sztucznymi, klejenia elementéw majacych kontakt z gazowym tlenem, ani do uszczelniania elementéw majgcych kontakt z silnie utleniajacymi
kwasami.

Produkt mozna stosowac wytacznie do zabezpieczania standardowych gwintéw z metalu. Powierzchnia elementu musi by¢ catkowicie czysta, bez smaréw.
W tym celu uzy¢ nalezy btyskawiczny zmywacz przemystowy WIKO® (AISR.D400). Nastepnie wypetni¢ srodkiem uszczelniajagcym catkowicie szczeline
pomiedzy dwoma elementami klejonymi, potaczy¢ je i zacisna¢. Niedostateczna docisniecie elementéw moze prowadzi¢ do powstania nieszczelnosci po
pewnym czasie. Po rozpoczeciu procesu utwardzania, nie ruszac.

Przed ponownym uzytkowaniem elementu odczekaé 24 godziny, az srodek catkowicie sie utwardzi. W przypadku produkgji seryjnej, zamocowac lub
zablokowac potaczenie klejone obcegami do rur, tak aby zapobiec peknieciu utwardzajacej sie warstwy. W przypadku powierzchni pasywnych i/lub niskich
temperatur utwardzanie mozna przyspieszy¢ znacznie za pomoca aktywatora WIKO® AKTIVATOR (ANAK.D200) do klejow anaerobowych. Przed
zastosowaniem produktu nalezy zapoznad sie z kartg charakterystyki bezpieczerstwa. W przypadku uzycia aktywatora nalezy liczy¢ sie ze spadkiem
wytrzymatosci potaczenia o 15%.

Karty charakterystyki

Dane dotyczace bezpieczeristwa znajduja sie w aktualnej karcie charakterystyki produktu.
Kliknij lub zeskanuj tutaj:

Wskazéwka:

Prosimy o doktadne zapoznanie sie z wszystkimi informacjami i wskazéwkami zawartymi w poszczegdlnych kartach charakterystyki. Dane zawarte w
niniejszej karcie maja charakter wytacznie informacyjny, sa wiarygodne i odpowiadajg aktualnemu stanowi posiadanej wiedzy. Producent nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za skutki stosowania. W celu zapewnienia optymalnej funkcjonalnosci systeméw klejacych, stosowad nalezy wylacznie
kartusze i mieszacze dopuszczone przez GLUETEC. Produkt ten jest przeznaczony wytacznie dla uzytkownikéw profesjonalnych i doswiadczonych.
Uzytkownik ponosi samodzielnie odpowiedzialno$¢ za podjecie wszelkich srodkéw ochrony w celu zapewnienia bezpieczeristwa oséb i przedmiotéw
podczas zgodnego z przeznaczeniem uzytkowania produktéw. Firma GLUETEC nie udziela zadnych gwarancji, ani wyraznie sformutowanych, ani
dorozumianych, w tym zadnych zobowigzarh gwarancyjnych lub gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Firma GLUETEC nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody nastepcze lub posrednie.

*zgodnie z metoda kontroli GLUETEC dla klejéw anaerobowych
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