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Klej WPK-2

KLEJ POLIURETANOWY

MONTAZOWY
WPK-2 to jednosktadnikowy klej montazowy na bazie LEONTARRY

poliuretanu. Wyrdznia go wysoka przyczepno$¢ poczatkowa,
bardzo krétki czas reakcji oraz niezawodna sita pofaczenia
roznych materiatéw. Utwardzenie produktu nastepuje pod
wptywem wilgoci zawartej w powietrzu i/lub na powierzchni
klejonego materiatu. Klej tworzy twardg ciggliwo-elastyczng
spoine o doskonatych witasciwosciach wypetniajgcych.

WPK-2 ma uniwersalne zastosowanie w budownictwie, rzemiosle
i przemysle. Szczegdélnie tam gdzie wymagane jest wysoce
wytrzymate potaczenie konstrukcyjne. Doskonale nadaje sie do
metalu, drewna, ceramiki, kamienia, betonu, tworzyw
sztucznych, materiatéw izolacyjnych i wielu innych materiatéw.

WEASCIWOSCI

e nie zawiera rozpuszczalnikéw

e nikty zapach

e szybka i réwnomierna reakcja i utwardzanie

e twarda ciggliwo-elastyczna spoina

o wiasciwosci tiksotropowe, nie Scieka

e nieznacznie pecznieje (puchnie) w trakcie utwardzania

e catkowite wypetnianie szczelin

e w stanie utwardzonym nadaje sie do szlifowania i lakierowania, moze by¢ malowany
proszkowo (+200°C przez ok. 30min.)

e prosty i szybki montaz

e bardzo krétki czas docisku

e duza odpornos$¢ na warunki atmosferyczne i temperature do +110 °C

e trwate i bezpieczne potaczenie nawet przy wysokich obcigzeniach
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ZASTOSOWANIE

e do wysoce wytrzymatych konstrukcyjnych potgczen w przemysle i rzemiosle

e uniwersalne zastosowanie w budownictwie

o klejenie metali, drewna, ceramiki, kamienia naturalnego, réznych materiatéw budowlanych,
tworzyw sztucznych

e do wypetniania, mocowania, napraw i ogdlnego klejenia montazowego

DANE TECHNICZNE

Baza poliuretan
Kolor po utwardzeniu bezowy
Lepkosc przy +20°C Srednio lepki, o konsystencji
pasty
Gestosé wg EN 542 przy +20°C ok. 1,52 g/cm?
Tworzenie powtoki — na sucho przy +20°C, wzgl. wilg. ok. 5 min
powietrza 50%
Tworzenie powtoki — na mokro | przy +20°C, po spryskaniu woda ok. 2 min
Czas Sciskania (wytrzymatosc przy +20°C, zaleznie od ok. 15 min.
uzytkowa) zastosowania
Szybkos¢ utwardzania Petna wg DIN EN 14257 (WATT 91) ok. 2,5mm / 24h 7 dni
wytrzymatosc
Wytrzymatos$¢ termiczna w zaleznosSci od materiatu ok. 7,6 N/mm?
(odpornosc¢ na scinanie z
rozcigganiem przy +80°C)
Zalecana iloé¢ kleju ok. 150-300 g/m?
Zalecana szczelina do 2,5 mm
Maksymalna szczelina do 5,0 mm
temperatura klejenia (klej i od +7 °Cdo +30°C
materiaty)
3M
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STOSOWANIE

Przed obrébka aklimatyzowac produkt. Klejone powierzchnie muszg by¢ suche, czyste i odttuszczone.
Nalezy rowniez usungé ew. $rodki antyadhezyjne. W zaleznosci od rodzaju powierzchni klejonych
mozna je zmatowic. Klej WPK-2 nalezy nakfadaé na jedng z klejonych powierzchni. Utwardzenie
nastepuje pod wptywem wilgoci. Przy klejeniu materiatdbw mato chtonnych lub o niskiej wilgotnosci
(ponizej 8%) zaleca sie zwilzy¢ natozony klej woda (nanies¢ mgietke wilgoci), aby uzyska¢ petne
utwardzenie spoiny. Powierzchnie klejone ztgczy¢ w podanym czasie tworzenia powtoki (po
zwilzeniu maks. 2 min.). Czesci zaleca sie scisng¢ w podanym czasie $ciskania, pozwala to uniknac
rozprezenia kleju podczas utwardzania oraz uzyska¢ optymalne i bardziej wytrzymate potgczenie. W
przypadku warstwy kleju o grubosci >2,5mm czasy tworzenia powtoki, Sciskania i utwardzania s3
wyraznie dtuzsze. Produkt w stanie zaschnietym mozna zeszlifowac i polakierowaé. Lakierowanie jest
mozliwe dopiero po petnym utwardzeniu kleju, w przeciwnym wypadku nie mozna wykluczyé
powstania pecherzykéw. Utwardzony klej mozna czysci¢ tylko mechanicznie. Przed zastosowaniem
produktu nalezy przeprowadzi¢ wfasne testy (czas tworzenia powtoki, tgczenia oraz okreslony
wymagany czas docisku i dalszej obrébki mozna optymalnie dobra¢ wytgcznie poprzez préby wiasne,
poniewaz parametry te sg wysoce zalezne od materiatu, temperatury, naniesionej ilosci, wilgotnosci
powietrza, wilgotnosci materiatu, grubosci warstwy, kleju, docisku itp. Oprdcz podanych wskaznikdw,
osoby wykonujgce obrébke powinny przewidzie¢ odpowiednie naddatki bezpieczenstwa). Zapoznac
sie z kartg charakterystyki.

UWAGI

Produkt pieni sie lekko podczas twardnienia. Lepkos¢ klejow jednosktadnikowych poliuretanowych w
temperaturze +15°C jest okoto dwa razy wieksza niz w temperaturze +25°C. Pod wptywem
promieniowania UV moze zmieni¢ sie kolor kleju, ale nie jego twardos¢. Klejenie aluminium, miedzi,
mosigdzu tylko na przygotowanych chemicznie lub lakierowanych powierzchniach. Klejenie tych
materiatdw bez odpowiedniej obrébki wstepnej nie moze zapewni¢ dtugotrwatej odpornosci na
starzenie. Trudno jest okresli¢ jakos¢ powierzchni aluminiowych, dlatego aby wykonaé optymalng
obrébke wstepnga zaleca sie zasiegna¢ opinii producenta materiatu. Ze wzgledu na zréznicowanie,
wiek i ewentualng obrébke dodatkowg, np. olejowanie lub woskowanie, powierzchnie anodowane
nie pozwalajg na wigzace stwierdzenie mozliwosci klejenia tych powierzchni. W produkcji i obrébce
stali nierdzewnej czesto stosuje sie Srodki pomocnicze, jak wosk i olej, ktérych z reguty nie da sie
usungé przez zwykte wytarcie, tak wiec przed procesem klejenia nalezy zadba¢ o odpowiednie
przygotowanie powierzchni (przeszlifowanie, piaskowanie, powtarzane czyszczenie przy uzyciu
Srodkow zawierajacych rozpuszczalnik).
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Blachy ocynkowane nalezy stale chroni¢ przed dtugotrwatym oddziatywaniem wilgoci i
wystepowaniem tzw. ,biatej rdzy” (wykluczy¢ mozliwos¢ powstawania wilgoci na powierzchni
klejenial!). W przypadku klejenia metali z materiatami chtonnymi, wilgo¢ moze przeniesé sie przez
materiat oraz fuge klejowg na powierzchnie metalowg i w tym miejscu wywotac korozje. Dlatego
powierzchnia metalu powinna mie¢ odpowiednig ochrone antykorozyjng (np. lakier, malowanie
proszkowe). Jezeli istnieje mozliwos¢ wystgpienia statego wptywu wilgoci nalezy dodatkowo
zabezpieczyé/uszczelni¢ fugi klejowe masg uszczelniajgcg. Przy klejeniu drewna litego zaleca sie
nanoszenie kleju na obie taczone powierzchnie, docisk powinien by¢ wiekszy niz IN/mm?2. W
przypadku klejenia modrzewia na zewnatrz nie mozna zasadniczo stosowaé jednosktadnikowych
klejéw poliuretanowych, poniewaz zawarte/tworzace sie w drewnie substancje znaczgco ostabiajg i
niszczg wytrzymatosé potaczenia.

TRANSPORT, SKEADOWANIE, MAGAZYNOWANIE

W transportach o standardowym czasie trwania zachowywac temperature od -30 °C do +35 °C. Po
transporcie w temperaturze minusowej nalezy klej aklimatyzowaé przez 2-3 dni w suchych
warunkach, w temperaturze od +15°C do +25°C. w miejscu nienarazonym na bezposrednie
nastonecznienie. Klej przechowywac¢ w szczelnie zamknietym oryginalnym opakowaniu w suchym
miejscu w temperaturze od +15°C do +25°C, z dala od bezposredniego wptywu promieniowania
stonecznego. Przydatno$¢ do uzycia w oryginalnym, nieotwartym opakowaniu w powyzszych
warunkach sktadowania wynosi 24 miesigce. W czasie przechowywania lepkosé kleju moze wzrosngé.

OPAKOWANIA

Art.-Nr.: Opakowanie Sztuk w kartonie

PUR.P310 310 ml kartusz 12

Wszystkie wartosci i zalecenia bazujg na kontrolowanych testach laboratoryjnych wzglednie na doswiadczeniach praktycznych i
eksperymentach w czasie normalnych warunkéw pracy. WPS Sp. z o.0. Sp.k. nie gwarantuje tych danych i nie ponosi za nie
odpowiedzialnosci. Z powodu wahan w czasie sktadowania, uzycia produktu itp. WPS Sp. z 0.0. Sp.k. nie ponosi odpowiedzialnosci za
rezultat zastosowania. Z uwagi na réznorodno$¢ zastosowan kazdego z produktéw i na jego specyficzne witasciwosci (np. parametry
montazowe, wiasciwosci materiatow) uzytkownik jest zobowigzany do samodzielnego przeprowadzenia prob; wszelkie bezptatne porady
otyczace stosowania naszych produktéw udzielane przez nasza firme sg niewigzace
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